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Wege in die Flasche C von ihm noch anhaftender Proben- 
substanz gereinigt, und andererseite dringt das durch das Amal- 
gam in der Flasche C verdrangte Warner in den Trichter zur 
Probe, so daB bei vorsichtigem Arbeiten kein Substanzverlust 
an der Probe moglich ist. 1st dae Zinkamalgam entfernt, kann 
man die Flasche C samt dem Gunimischlauch abnehmen, leitel 
abermals einen sehr  langsamen C02-Strom durch den Reduktor 
und titriert hierauf rnit einer FeC13-Losung im UberschuB, die 
ungefahr 0,005 g Fe pro 1 cms Liisung enthalt. Nach ein- 
getretener Entfsrbung, die uber griin, blau nach farblos erfolgt, 
wird die Probe quantitativ in einem Titrierkolben gespiilt und 
nach Zusatz von 5 cm3 konz. KCNS-Liisung als Indikator das un- 
rerbrauchte FeCI, mit Titantrichlorid im C02-Strom zuriick- 
titriert. Zu beachten ist dabei, daB man auch im Titrierkolben 
die Luft vorher durch COz verdrangt. 

Die Endreaktion i6t leicht an dein Umschlag von der  Farbe 
des Ferrirhodanids in  farblos zu erkennen. Da man hierhei 
leicht iibertitriert, ist es ratsam, nur  bis zu einem hellgelben 
Farbton zu titrierem, da dieser meist nach kurzem Schiitteln 
bere ib  verschwindet. Die TiCI,-Liisung wurde so gewahlt, daB 
auf 1 cm3 FeCl, etwa 2 cms der TiCI,-Losung kamen. Ee wurden 
25 cm3 15%-TiCIs-I.osung auf 500 cms verdUnnt und die Titra- 
tion in einer automatischen Burette vorgenommen. Es ist er- 
forderlich, vor jeder Analysenserie den Wirkungswert der 
TiCI3-Losung in bezug auf FeCI, zu kontrollieren, weil der Titer 
der TiCI,-Liisung nicht lange konstant bleibt. Die Weinsaure 
stort bei dieser Bestimmung nicht. 

NhzOs : 4Fe -- x : g Fc/cm3 
268 Titer d. FeCl,-LGsung _ _  

224 
= 1,,9.g Fe,cm3 g NbaOe= -- 

In Gewichtsprozenten der Einwaage ausgedruckt, berechnet sich 
die gefundene Kiobsiiure NblOn wie folgt: 

119. Titer d. FeC1,-Losung/cni3 Gewichtsprozente Nb,Os = - 
a 

wobei a das Gewicht der  Einwaage bedeutet. 
- 
Eingewogen Sh205 Gefunden Nb20, 

g i i? 
I 

0,1462 
'* 2. I 0,0731 
3. j 0,2103 

0.1067 54: I 0,0135 

0.1458 
0,0725 
0,2099 
0,1064 
0,0132 

Da bekanntlich die Tantalsiiure nur bei WeiBglut im 
Wasserstoffstrom zu grauem Taz04 reduziert wird, 
wahrend alle anderen Reduktionsmittel ohne EinfluD 
sind, wurden auch Analysen der Niobsaure bei Qegen- 
wart von Tantalsaure ausgefuhrt und dabei folgende 
Ergebnisse erzielt : 

I Eingewogen Nb20, I Eingewogen Ta,O, 
B I g 

______~ ~ ~~~ 

I I 
1. I 0.1358 

0,0679 
0,2281 3. ~ 

0,0945 :: I 0,0349 

2. I 

0,1355 0,0824 
0,1648 ; 0,0674 
0,0412 0,2276 
0.2365 0,0941 
0,1478 1 0,0345 

! 

Diese Bestimmung ist in einer Stunde ausfiihrbar, wenn 
Losung und Apparatur vorbereitet sind. 

A r b e i t s v o r s c h r i f t :  
a)  Herstellung der Losung: 0,l-0,2 g eines Ge- 

misches der beiden Erdsauren wird rnit der funffachen 
Gewichtsmenge KHS04 im Quarztiegel aufgeschlossen, 
die Schmelze in einem Jenaer Becherglas resp. Platin- 
schale in der Weise in konz. Schwefelsaure aufgenommen, 
dai3 man der erkalteten Schmelze 10 cm3 konz. II2SO4 zu- 
setzt, bis zum Schmelzen erhitzt und hierauf den Tiegel- 
inhalt-quantitativ in die Platinschale resp. in das Becher- 
glas entleert. Diese schwefelsaure Nioblosung von der 
wahrscheinlichen Zusammensetzung Nb,04.  SO4 wird 
rnit 150 cm3 Wasser in der Weise verdiinnt, indern man 
diese rnit 10 cms konz. Schwefelsaure versetzt, 5 g 
Weinsaure hinzusetzt und die schwefelsaure Losung 
langsam unter Schiitteln des Kolbens eintragt. 

b) R e d u k t i o n : Wahrend des Aufschlusses wird 
der Reduktor samt Kohlensaurekipp sowie auch Buretten 
fur die FeCls-Losung und eine automatische Burette fur 
die Titration mit TiCL im COz-Strom vorbereitet. 

Hierauf werden 50-100 cm3 der Probe auf etwa 800 
erhitzt, in den Trichter B des Reduktors gebracht, COa 
bei offenen Hahnen a und b durch den Reduktor ge- 
leitet, dann 200 g Zinkamalgam (3%) auf 1000 erhitzt 
und in den Trichter B gebracht, alle Hahne geschlossen 
und die Reduktion durch kraftiges Schutteln eingeleitet. 
Das Wasser der Heizschlange, die zweckmai3ig den Re- 
duktor auf konstanter Temperatur zu halten hat, sol1 eine 
Temperatur von ungefiihr 90° haben. Wenn nach unge- 
fiihr einer Stunde der Inhalt des Trichters eine tief- 
schwarze Farbe angenommen hat und in dunner Schicht 
dunkelolivgriin erscheint, wird abermals COa eingeleitet, 
das Zinkamalgam bei offenem Hahn c durch wieder- 
holtes Zusammendriicken des Gummischlauches restlos 
entfernt und dann im Reduktor mit FeC13-Losung im 
OberschuD titriert, wahrend man gleichzeitig einen lang- 
samen C02-Strom durchleitet. Der OberschuD an FeCL 
wird rnit TiCls zurucktitriert, dessen Wirkungswert in 
bezug auf FeCls bekannt ist. Als Indikator werden 
5 cm3 konz. KCNS-Losung zugesetzt und bis zum Um- 
schlag vom Rot des Ferrirhodanids auf farblos titriert. 

[A. 80. ] 

Berichtigung 
zum Aufsalz D ' A n s  , , P h a s e n t h e o r e l i s c h  i n t e r -  
e s s a n t e  w l s s e r i g e  S a l z s y s t e m e .  D i e  G e w i n -  
n u n g  d e s  R u b i d i u m 6  a u e  C a r n a l l i t " .  Seite 493, 
rechte Spalte, Zeite 1 von oben: statt ,,RbCl" mu5 ee ,,Rubidium- 
caruallit" heif3en. 

VtRSAMMLUNOSBtRlCHTl 

Deutsche Keramische Oesellschaft. 
Berlin, 18. Januar 1933. 

Vorsitzender: Dr. H a r k o r t , Velten. 
Fabrikationsfehler, ihre Ursachen nnd Vermeidung. 

Dr. M. P u 1 f r i c h ,  Berlin: ,,Fabrikalionsfehler in der 
Grobkeramik (Ziegel-, Ofenkachel-, Steinzeug- und feuerfeste 
Industrie)." 

Fabrikationsfehler konnen bei den R o h s 1 o f f e n durch 
ungunstige Eigenschaften oder durch echadliche Restandteile 
wie Schwefelkies, Kalk, Gips, Quarz entstehen, b e  i m A b b a u 
durch UngleichmaBigkeiten des Rohstoffes und durch Wechsel 
von nichlgeeignetem Material, in der A u f b e r e  i t u n g durch 

unzweckmlBige Zerkleinerung und Zerteilung, ferner durch Zu- 
satze, Magerung, Sinterung, die die Standfestigkeit und die 
Farbe heeinflussen. Bei der F o r m 11 n g spielt die Struktur- 
bildung, die ungleichma5ige oder zu geringe Verdichtung eine 
Rolle, ferner is1 der EinfluB der Formen zu beriicksichtigen. 
Bei der T r o c  k n  ii n g konnen Fehler entstehen durch un- 
richtige Dauer, Temperatur, Feuchtigkeit, ferner durch Rauch- 
gase hei kiinstlicher Trocknung und durch mangelnde Trocken- 
festigkeit. Zu groaer Schwund kann zum Zerreaen oder Ver- 
ziehen fuhren. Beim R r e  n n e n sind Fehler moglich durch 
unrichtige Dauer, durch falsche Hohe der Temperatur, weiter 
durch ungleichma5ige Tern peraturverteilung, es kann mangelnde 
Breiinfestigkeit auftreten oder zu groBer Schwund, Wachpen, 
Blahen, Erweichen, Schmelzen, Aueschmelzen, neben Brenn- und 
Kuhlrissen oder Absprengungen, sowie Verfarbungen, Engobe- 
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und Glasurmangcln. Nur a e n n  man alle diese Klippen uingeht, 
entsteht ein fehlerfreies Endprodukt. Vortr. verweist auf die 
schadlicheit Aussprengungen durch Kalk, die man durch Fein- 
inalilung beseitigen kann, auf die Ausbliihungen, die man meist 
als ,,Salpeter" bezeichnet, die aber zu 99% aus schwefelsaurem 
Kalk bestehen. Schwefellties bewirkt bei niedrigen Tempe- 
raturen Sprengungen, bei hoheren Temperaturen Ausschmelzun- 
gen; Abhilfe bringt die richtige Aufbereitung des Rohstoffes, 
die auch Randrisse sowie die  bei Steinzeug haufig auftretende 
Lagenstruktur verhindert. Bei der Verformung in Gipsformen 
rdiDt der Ton beim FlieDen oft Gips rnit, der beim Brennen 
Ausbluhungen hervorruft. Die Feuerungsgase fiihren oft 
schwefelhaltige Gase rnit sich, die sich an der Oberflache ab- 
setzen. Die Fabrikationsfehler konnen sichtbar und leicht wahr- 
nehntbar (wie z. B. durch Form, Farbe, Oberflache, Festigkeit, 
Gcfiige, Risse) oder nicht sichtbar sein, so dai3 sie erst durch 
eine eingehende Prufung ermittclt werden konnen. - 

Dr. H a r 1; o r t :  Velten: , .Fabriknlions/ehler in  der Stein- 
gulinduslrie." 

Zuweilen treten in der Masse griine, durch einen Messing- 
gehalt bedingte Flecke auf. Schwarze Flecke sind auf einen 
Schwefelkiesgehalt im Ton zuriickzufuhren, Abhilfe schafft 
geniigend feines Schlanimen. Bei Verwendung von Riickstlnden 
des geschlammten Saudes muB man rnit der Verrnahlung sehr 
weit gehen und das Mahlgut fein sieben. Zu grofk Ausdeh- 
nung der Masse gegeniiber der Glasur fiihrt zu Maserrissen. 
GieBflecke, deren eigentliche IJrsache man noch nicht kemt, 
treten tneist dort auf, wo der GieBstrahl beim EingieDen dea 
Sclilickers in die Form auf die Masse auftrifft. Man verhindert 
diesen Fehler, indem man mit cinem Trichter arbeitet, der am 
Ende rnit  einer Gegenplatte versehen ist, welche den Druck auf- 
nimmt. Feine Locher, durch Luftblasen verursacht, werden 
durch Entliiftung vermieden. Rruch beim Brennen entsteht oft 
durcli zu starke Belastung. Wichtig ist gleichmlBiger Tempe- 
raturanstieg. Fur Verfarbungen ist die Bildung loslicher Salze 
maageblich. Die sogen. Zonenbildung tritt auf, wenn Staiiungen 
vorhanden sind. Rei der Hemalung mit Unterglasurfarben treten 
Fehler infolge Abplatzens und Verschwimniens der Farbe auf. 
Abhilfe kann (bedingt) durch Zugabe von FluDmitteln erzielt 
werden. Zusammenrollen von Farbe und Glasur tritt auf in- 
folge zu feiner Vermahlung der Farbe. Ein Verblassen uer 
Farbe ltann durch zu schwachen Rohbrand verursacht sein. Das 
Erblinden is1 darauf zuriickzufuhren, daO Wasser sich im Flug- 
staub des Brandes kondensiert, in den Scherben eindringt und 
Schwefelelure auflost, die auf die Glasur einwirkt. Diesen 
Fehler kann man vernieiden, indem man Glasur und Fritte 
schwefelsaurefest macht. Bei den Bleisilicaten, die haufig als 
Ersatz fur Steingutfritte angeboten werden, mu0 man rnit 
Schwefelsaurezersetzung rechnen. - 

Prof. Dr. R i e k e , Berlin: Jabrikolionsfehler in der Por- 
zellnnindustrir." 

Fehler entslehen durch falschen Aufbau und falsche Zu- 
Ramiiiensetzung. Zuviel Quarz verursacht ungeniigende Sinte- 
rung und einen Scherben mit rauheni Bruch, zuviel Feldspat 
friihzeitige Erweichung, zuviel Kaolin fiihrt zu Schwindung. zu- 
vie1 Kalk bewirkt groBe Enipfindlichkeit gegen die Feuerung 
und leicht Deformierung bei Oberschreitung der Rrenntempe- 
ratur. Cnreine Ho!istofFe rnit zuviel Eisen und Titan liefern 
ein gelb oder grau gefarbtes Porzellaii, bei ungleichmaL3iger 
Verteilung treten Purikle und Flecke auf. Zu magere Kaoline 
geben eine schlechte Verarbeitbarkeit und neigen zu Rissen 
beim Brennen und Trocknen, zu fette Tone bewirken starke 
Schwindung und ungleichinafliges Trocknen. UngleichmaBige 
Mahlfeinheit niuB yerruieden werden. Sind Sand oder Quarz 
zu grob gemahlen, bekommt man rauhe Hruchflachen. nei Gie13- 
nxissen konncn leicht Entmischungen auftreten. Unvollstlndige 
Jlischung 1aOt Strukturen auftreten. IJngleichniaBige Verteilung 
des Wassers fiihrt beiin Trockneu zum Verziehen und zu 
Spannungen. Bei GieBmassen ist auf richtigen Zusatz an Ver- 
fliissigungstni,lteln zu arhten. Im verwndeten Wasser vor- 
handene Sake  (Kalksalze und Sulfate) wirken der verflussigen- 
den Wirkung der Soda entgegen. Durch zu hohen Sodagehalt 
koniien beint 'I'rockneii an den Handern und Kanten Aus- 
bliihungen von Soda enktehen. Im tilattbrand reagiert die Soda 
schnell mit den Glasurbestandteilen. Beim Verarbeiten von zu 
feuchten weichen hlassen treten leicht Verziehungen und Defor- 

niierungen auf, bei zu troclienen Massen HeiBcn. Zu schuelles 
Trocknen bewirkt Verziehen, ungleichinal3ige Trocknung fiihrt 
zu Hissen und zu Spannungen. Dickwandige Stiicke trocknen 
nianchmal unvollstandig, so dal3 s ie  dann leicht springen. Zu 
leicht schmelzbare Glasur lauft im Brand ab, zu schwer schmelz- 
bare gibt wellige Oberflachen. Bei zu groBem Gehalt an 
ungebranntem Kaolin fallt die Glasur ab oder rollt sich; ist 
andererseits der Gehalt an Rohkaolin zu gering, dann entmischt 
sich die Glasur. Die Auedehnungskoeffizientcn der Glasur und 
des Grundmaterials sind gut aufeinander abzustimmen. Neben 
der Zusammensetzung der Glasur ist auch die Mahlfeinheit von 
Bedeutung. Auf staubigen oder fettigen Oberflachen haftet die 
Glasur nicht. Glasiert man zu schwach vergliihte Waren, d a m  
konnen Teile des Scherbens leicht ausplatzen. 

Durch zu schnelles Erhitzen beim Brennen konnen Brand- 
risse, durch zu schnelles Abkuhlen Kiihlrisse auftreten. Tempe- 
raturschwankungen im Ofen und ungleichniaDiger Ofengang eind 
haufig AnlaB zu Fehlern, Deformation und Pockenbildung. 
Brennt man zu stark oxydierend, bekomnit man gelbliche Scher- 
ben, zu stark reduzierender Brand fiihrt zu blaugrauen Scherben. 
Verteilt man Oxydations- und Reduktionsperioden wahrend des 
Brandes falsch, kann Verrauchen eintreten. Schwefeldioxyd und 
Schwefeltrioxyd in den Ofengasen wirkeu besondere schtidlich 
auf die Unterglasurfarben (Bildung von Sulfaten). 

Berlin, 16. Februar 1933. 
Vorsitzender: Dr. H a r k o r I t ,  Velten. 

Aussprache uber Fabrikalionsfehler, ihre Ursachen und Ver- 

Nach Prof. Dr. R i e k e  rufen hiiufig verschiedene Fehler- 
quellen im Endeffekt die gleichen Wirkungen hervor. Dunst- 
Iehler (matte Flecke in der  Glasur) bei Porzellan, beeonders 
bei Flachwaren, glaubt Vortr. auf die Verwendung stark 
schwefelhaltiger Kohle in der ersten Periode des Einsatzes 
zuriickfiihren zu konnen. Die Feuchtigkeit kondensiert sich off 
an den Kapseln und Iropft auf die rauhe, Calcium- und Magne- 
siumcarbonate enthaltende Glasur. Dime Carbonate reagieren 
rnit dem sauren Wasser unter Bildung von Sulfaten, die  unzer- 
setzt bleiben, wenn die Glasur zu schmelzen beginnt. Ver- 
wendung schwefelarmer Brennstoffe kann abhelfen. Kleine 
Giet3blaschen der Steingutindustrie konnen durch den ziih- 
fliissigen Schlicker bedingt sein. Diese Gieflblischen sind viel- 
leicht LuMblaschen, es kann sich auch um Gasbildung au6 in 
Garung befindlichen Massen handeln. Die beim Brennen auf- 
tretenden Pocken sind nach Prof. Rieke typische Brennfehler, 
deren Ursache noch nicht geklart ist. Das Verrauchen der Ware 
kt auf sehr geringe. wahrscheinlich kolloid verteilte Mengen 
Kohlenstoffs zuriickzufiihren. Rei mit Abziehbildern dekorierter 
Ware treten ofl in der Glasur kleine schwarze Piinktchen auf 
infolge zu schnellen Durchgangs der Ware durch die Dekora- 
tionsmuffeln, so daL3 der  Kohlenstoff aus dem Abziehlack 
nicht Zeit hatte, volktandig zu verbrennen. Das beim Ein- 
brennen der Dekoration haufig auftretende Zerspringen hat 
seine IJrsache in dem nicht guten Zusammenpassen von Glasur 
und Scherben hinsichtlich der Ausdehnungsfahigkeit. Das 
bekannte Muffelgelb, die  Erscheinung, da13 glasiertes Por- 
zellan, wenn es beim Dekorieren in der Muffel gebrannt wird, 
auf der Oberflache einen dtinnen gelblichen Hauch bekommt, 
lost sich in verdiinnter FluBsaure und enthalt Eisen aus den 
Rohstoffen der Glasur oder des Scherbens. Letztere Beobach- 
tung scheint ein Beweis dafiir, daB beim Gutbrand von der  
geschniolzenen Glasur etwas Eisen aus dem Scherben g e l h t  
wird und die Glasur sich rnit Eisen anreichern kann. Das Auf- 
Itochen der Unterglasurblaumalerei ist z. T. auf die verwendeten 
nicht rein gewaschenen Farbkorper zuriickzufiihren, aber auch 
bei ungeeigneter Zusammensetzung tritt die Erscheinung auf. 
Das Kobaltoxyd geht bei hoherer Temperatur in Oxydul iiber 
und gibt Sauerstoff ab. Durch reiche Sauerstoffzufuhr wird das 
Oxydul wieder in das Oxyd iibergefiihrt, welches dann abermals 
Sauerstoff abgeben kann usf. Kobalt muB daher an Tonerde 
oder ahnliche Substanzen gebunden werden, um die bestandige 
Oxydulform in chemischer Verbindung mit anderen Sloffen zu 
haben. Die in  sehr dunner Schicht vorhandene Farbe bei der 
Unterglasur bietet bei der Einwirkung der Ofengase besondere 
Gefahren, besonders da es unter diesen Farben sehr empfind- 
liche Lijsungen gibt, wie 2. B. Uranliisungen. 

meidung in der Grob- und Feinkeramik. 
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Nach Dr. D o r f 1 e r , der sich auf die Theorie von P u k a 11 
stutzt, beruht die Pockenbildung nur auf Kohlenstoffeinlagerung. 
Dr. K o h  1 fiihrt die Entstehung der Pocken zuriick auf Gas- 
bildung, nachdem der Scherben geschlossen ist. Fur das Auf- 
treten der GieBblaschen ist die Viscositat der Masse mdgebend.  
ZweckmaBig ist m, durch stlndiges Ruhren der GieBmasee fur 
Entluftung zu sorgen. 

Dr. H a r k o r t verweist auf die htiufige Nichthaltbarkeit 
der Golddekorationen, ein Fehler, der besonders bei kalter 
feuchter Einlagerung auftritt. Die oft beobachtete Pinkbildung 
ist auf eine Einwirkung von ,&hwefelsaure zuruckzufuhren, 
besonders chromhaltige Glasuren zeigen durch Zersetzung der 
Farben diesen Fehler. Dr. P a e t s c h fiihrt die GieDbliisehen- 
bildung nicht auf eingeechloseene Luft zuriick; seiner Meinung 
nach enthalten GieRmassen, die diesen Fehler aufweisen, zuviel 
Wasser und sind zu frisch, so dai3 die zugesetzte Soda sich noch 
nicht voll ausgewirkt hat. Dr. K o h  1 widerspricht, da  beim 
Arbeiten mit einer sehr plastischen, tonsubstanzreichen Masse 
aus fettem Ton, die sicher nicht zuviel Wasser enthielt, die 
Erscheinung auch auflrat. Dr. N a v r a t i 1 glaubt zur Pocken- 
bildung und Kohlenstoffabscheidung an eine Katalysatorwirkung 
des in geringen Mengen ini Porzellan enthaltenen Ehens. Nicht 
nur Porzellan, auch andere keramische Stoffe scheioen d i m  
Eigenschaft zu besitzen, doch ist diese Katalysatorwirkung noch 
wenig erforscht. - 

Dip1.-Ing. G. N e 1 ni : Jinige bemerkenswerte Einrich- 
tungen in ameriknnischen feinkeramischen Fabriken auf Grund 
neuerer Yeroffentlichungen." 

Merkwiirdigerweise findet man in amerikanischen Ver- 
offentlichungen niemals fur die  Maeaeaufbereitung Masse- 
Pchlagmaschinen erw2ihnt, vielmehr werden Tonschneider ver- 
wendet. Die Masse sol1 dadurch blasenfrei werden. Man halt 
die auf dem Tonschneider bearbeitete Masse filr besser als die 
auf Schlagmaschinen aufbereitete. Fur die Beheizung der 
Trockenkammern wird haufig die Abwarme der Tunnelofen 
verwendet. Erwahnenswert ist das WarmpreBverfahren, welches 
bei der Isolatorenherstellung verwendet wird, es sol1 eine glatte 
Oberflache sowie ein leichtes AusstoDen des Stempels bewirken. 
Die Lebensdauer der fiir das WarmpreDverfahren verwendeten 
Formen i6t sehr groB. Die Form kann etwa 500mal verwendet 
werden. Das Verfahren eignet sich nur fiir bestimmte Typen 
von Isolatoren und ist nur bei groaeren Mengen wirtschafllich. 
Ein bei uns nicht iibliches Verfahren ist die Reinigung der  
Waren mit dem Sandstrahlgebliise nach dem Brennen, wodurch 
die Stucke fur die folgende Glasur besonders geeignet sein 
Pollen. In der  Glasiererei einer amerikanischen Plattenfabrik, 
aie rnit Drehtischen arbeitet, wird die Glasur mit einem Gummi- 
schwamm aufgetragen; nach einer IJmdrehung des Tisches ist 
die Glasur so weit getrocknet, dal3 die Stucke weiterbehandelt 
wcrden konnen. Unter Urnstanden kann die Trocknung durch 
Ventilatoren noch beschleunigt werden. Ganz allgemein durch- 
gesetzt haben sich die elektrisch beheizten Tunnelofen mit auto- 
matischer Regelung und Oberwachung fur den Roh- und Glatt- 
brand. Die Durchlaufzeit ist auf 21 Stunden gegenuber sonst 
8 Tayen herabgesetzt. Rei einem fur  Wandplatten verwendeten 
Tunnelofen von 25 m Liinge entfallen 12 m auf die Anheizzone, 
nur 2 m auf die Brennzone und 11 m auf die Abkiihlzone. Der 
Vorschub der Wagen erfolgt hydraulisch, ebeneo das 6ffnen und 
Schlicljen der Tiiren. 

PERSONAL- UND HOCH8CHULNACHRlC)CICW 
(RedaHionuohluB for Anoewendte" Mittwocho, 

fdr .Chem. F&k" Sonnabendc) 

Dr. h. c. W o h l b e r  e d t ,  Direktor der .4.-G. fur Litho- 
ponefabrikation, Triebes in Thur., feierte sein 40jahrigee Dienst- 
jubiliium. 

E r n a n n t : Prof. Dr. Phil., Dr. chem., Dr.-Ing. e. h., Dr. 
med. h. c. P. W a 1 d e n , Direktor des Chemischen Instituts der 
Universitat Rostock, anlaBlich seines 70. Geburtstages zum 
Ehrenniitglied der Deutschen Bunsengesellschaft fur angewandte 
physikalische Chemie und der Naturforschenden und Medizi- 
nischen Gesellschaft zu Rostock. 

Prof. Dr. F. H a y d u c k ,  Landwirtschaftliche Hochschule 
Berlin, tritt auf eiyenen Antrag zum 1. Oktober 1933 in den 
Ruhestand und wird in die Leitung der Berliner Kindl-Brauerei 
c-intreten. 

G e s t o r h e n  i s t :  Dr. A, L o o s e ,  Chemiker der Rauni- 
wollbleicherei Gebr. Martin G. rn. b. I{., Koln-Miilheini, friiherer 
Leiter der SchieDwollfabrik in Diiren, am 14. d. M. 

H a b i 1 i t  i e r t : Dr. H. S c h o b e r , Assistent 
am Physikalischen Institut der Wiener Technischen Hochschule, 
fur das Gmamtgebiet der Physik dortselbst. - Dr. .pharm. 
S. T u k a t  s an der  Franz-Josephs-Universitat in Szeged fur 
pharmakognostische Untersuchungsmethoden. 

Dr. K. H u m m e 1 ,  a. 0. Prof. an der Universitat GieBen, 
hat einen Ruf auf das  Ordinariat der Geologie und Mineralogie 
an der Hochschule Ankara, Turkei, abgelehnt. 

G e s t  o r  b e  n : S. G. H e  d i n  , Prof. der medizinischen 
und physiologischen Chemie an der Universitirt Upsala, im Juli 
im Alter von 74 Jahren. 

Auslaud. 

NEUE BUCHER 
(2. beriehen, roneit im Bachbandel errchienen, darcb 
Verhg Chemie, 0. m. b. 8, Berlin W 35, Corneliusstr. 8.) 

Ergebnisse und Probleme der Naturwissenschaften. Eine Ein- 
fuhrung in die heutige Naturphilosophie. Von Bernhard 
B a v i n k. Fiinfte, neu bearbeitete und enveiterte Auflage. 
650 Seiten mit 89 Abbildungen und einem Rildnis des Ver- 
fassers. Verlag S. Hirzel, Leipzig 1933. Preis geh. RM. 15,-, 
geb. RM.  17,--. 

Die Neuauflage des bekannten Bavinkschen Buches unter- 
scheidet sich von der vor drei Jahren erschienenen, hier schon 
angezeigten vierten Auflage nicht allzu wesentlich. Dem Ab- 
schnitt uber den Subetanzbegriff wurden einige neuere spekula- 
live Uberlegungcn ilber den Zusammenhang der fundamentalen 
Naturkonstanten eingefugt, im biologischen Teil wurden die 
metaphysisch-teleologischen Gedankengange dee Verfaesers noch 
starker betont, der letzte, anthropologische Teil wurde um AUS- 
fiihrungen iiber den Kulturwert der nordischen Rasse erweitert. 
Trotz einiger Streichungen hat dadurch der  Umfang des Buches 
urn etwa 30 Seiten zugenommen. Vielleicht ist es dem Verf. 
moglich, bei einer weiteren Neuauflage eher  zu kurzen als zu 
erweitern. Eine knappere und prazisere Darstellungsart wiirde 
die Vorzuge des Buches nur deutlicher hervortreten lassen. 

Das Verhaltnis der anorganischen ziir organischen Chemie. Von 
Friedrich F i c h t e r. Basler Univewitatsreden, 4. Heft. Hel- 
bing & Lichtenhahn, Basel 1933. Preis R M .  1,lO. 

Der bekannte Chemiker der  Basler Universitat hat die 
Gelegenheit einer Rektoratsrede zum Anlalj genommen, um sich 
uber die ZweckmaBigkeit einer Spaltung der einheitlichen 
chemischen Universitatsinstitute in getrennte Laboratorien fur 
anorganische und organische Chemie auszusprechen. Er setzt 
die Vor- und Nachteile einer solchen Scheidung vom Stand- 
punkt des Unterrichts, der Behorden und der Studenten aus- 
einander. In Deutschland ist der Zustand einer vollstilndigen 
Trennung an den Technischen Hochschulen, der der gemein- 
samen Unterrichtsleitung a n  fast allen Universiiaten verwirk- 
licht, und die Mehrzahl der deutschen Fachgenoseen wird auf 
Gruwl eigener Erfahrungen den vom Autor gebrachten Griin- 
den und Gegengrunden beipflichlen - besonders dort, wo e r  
im Interesse der Studenten vor zu weitgehender Spezialisierung 
des Untcrrichts warnt. Die sogenannte ,,groBe Vorlesuog" bietet 
eine unschgtxbare Gelegenheit, als Einfuhrung den Studierenden 
ein Gesaintbild des heutigen Standes der chemischen Wissen- 
schafl zu geben, in dem auch Ziige der  physikalischen Chemie, 
physiologischen Chemie usw. vertreten sind und gerade da- 
durch die historische Grcnzlinie zwischen anorganischer und 
organischer Chemie lceine iibergrol3e Betonung mehr e r f a r t .  

Jeder  an den Fragen der chemischen Didaktik Interessierte 
w i d  die kleine anregende Schrift mit Vergniigen lesen. 

Die Valenz der Metalle Ye, Co, Ni, Cu uod ihre Verbindungen 
rnit Dioximen. Von Dr. Erich T h i 1 0 ,  Privatdozent an der 
Universittit Berlin. Sammlung chemischer und chemisch-tech- 
nischer Vortriige (Ahrsns-Groomann), Neue Folge, Hefl 13. 
71 Seiten. Verlag Ferd. Enke, Stuttgart 1932. Preis brmch. 
RM. 6,40. 

Das Heft enthalt die  Habilitationsschrift des Verfassers (1931), 
es kann daher nicht in derselben Weise kritisch besprocheu 
werden wie eine rein zusammenfassende Literaturarbeit. 

E.  Zilsel. [BR. 111.1 
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